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雷尼绍新闻
对多轴机床进行快速、自动性能状态测试
        雷尼绍的AxiSet™ Check-Up（回转轴心线检查工具）为回转轴的校正和位置性能检测提供了经济有效的解决方案。五轴加工中心与多用途车铣中心的用户，仅需几分钟就可以确认并报告可能会增加辅助时间，以及造成不合格工件的机床校正和几何形状的不良状况。最新版本现已发布，可为用户带来新的可观效益。
        多轴机床在市场上呈现了强劲的增长势头，但是目前还没有一种简单可靠的方法可用来分析回转轴的性能，并有效识别因机床装调超差、碰撞或磨损而导致的故障。精密加工的关键在于，能够了解回转轴的旋转中心相对于机床线性轴的位置。如果没有这些“回转轴中心”的准确数据，机床控制器就不能在回转轴运动时可靠地控制刀具和工件的相对位置，进而导致加工结果不一致。 

        雷尼绍的AxiSet Check-Up通过自动测头测量程序，从标准球上采集性能数据，进而提供准确、可重复的测试结果，同时包含简单而有效的数据分析。所有测试均使用雷尼绍现有的主轴安装式触发测头（大多数多轴机床的标准配置）来执行，并通过AxiSet Check-Up随附的机床特定宏程序软件创建测头测量程序。
        设定简单快捷。用户可使用磁力座将随附的标定球快速定位在机床加工区域内，执行测试。然后使用随附的自定义宏程序软件，为触发式测头编程，以在标定球周围自动执行基准测量。用户可以完全控制并定义自己的测试角度，确保在关键的方向对机床进行测试。为确保实现最高测试精度，推荐使用雷尼绍的高精度Rengage™应变片式测头。
        AxiSet Check-Up测试的测量结果输出至计算机，随附的Microsoft® Excel®电子表格呈现浅显易懂的数据分析，并将机床性能数据与定义的公差进行比较。
        机床性能的分析结果以多种形式呈现，包括：以突出显示跟踪和中心误差的图形方式呈现性能；比较同一台机床两组数据的功能；根据用户预定义公差进行
简单的“合格”或“不合格”测试；可以比较回转轴性能随时间变化的历史记录。所有电子表格数据分析均可以整合到由Microsoft® Word®生成的简单报告中。
        AxiSet Check-Up最新版本2为用户带来新的可观效益。它通过逐一报告沿线性轴定义的回转轴中心和车床中心线的误差（通常存储在CNC中），为用户提供机床优化所需的建议修正数据。用户可根据自己的偏好，采用增量或绝对模式的误差报告。此外，还可手动选择另一种计算方法，建立最适合用户加工自由曲面或带角度的特征的回转轴中心。版本2中的其他新功能包括：自动备份和恢复多个数据集；与Microsoft® Windows 7和Office 2010兼容。
        要确保利用AxiSet™ Check-Up实现回转轴性能的优化分析，机床的三个标准线性轴也须达到规定的技术指标。如有必要，使用雷尼绍的XL-80激光校准系统对线性误差进行确认和修正，然后使用雷尼绍QC20-W球杆仪定期进行检查。这些功能强大的机床性能测试产品配合使用，可确保五轴加工中心和车铣中心持续稳定地生产高质量的工件。
图注
AxiSet Check-Up
角度曲线图
查看历史记录
（完）
