
#雷尼绍

RCS主轴校准组件旨在帮助RCS P系列用户，对机器人主轴的 
五个自由度 (DoF) 进行快速校准

使用配备主轴校准盘形测针的雷尼绍对刀仪，自动校准主轴。首先，从不同方向在盘形测针顶面和侧面使用球端 
主轴标准件进行测量，完成五个自由度校准。然后，在工具安装的情况下，进行工具长度设置测量。主轴工具中心点 

(TCP) 和矢量将直接在机器人控制器中自动更新。

RCS主轴校准组件需要与RCS P系列对刀仪配用。

RCS主轴校准组件
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校准步骤

优点和特性

使用RCS主轴校准组件，可在机器人主轴工具更换或磨耗后

快速、轻松地更新工具长度和矢量：

• 直观的软件引导过程

• 重复的测量步骤，可大幅节省时间和成本

• 可在五个自由度下精确更新工具，为您的加工应用保驾护航

2
从不同方向，在盘形

测针顶面使用主轴

标准件进行测量

1
将工具替换为

主轴标准件

3
在盘形测针侧面使用

主轴标准件进行测量

4
输出主轴校准的位置和矢量

5
重新插入工具并确定

其工作长度

组件包括：

• 盘形测针

• 盘形测针加长器

• 球端主轴标准件

• 主轴校准软件

请参考RCS P系列硬件套装，为您的具体应用选择合适的选项。
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